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SAE-SECOTEC

Modellvorbereitung - Step by Step

Abbildungen 1 + 1a
Die Abformung mit individu-
ellem Loffel und Impregum
mit den Abformpfosten

Figs. 1 + 1a

The individual tray holding
the impression in Impregum
with the impression copings.

PucyHok 1 + 1a

Cnenok ¢ uHOusudyarbHoU
TI0XKKOU 8 umrpezym

¢ Modenupyrowumu
oriopamul.

Abbildungen 2 + 2a

In die Secotec-Modellhiilsen werden die systemgebundenen Modellimplan-
tate eingeschraubt, welche dann mit den in der Abformung befindlichen
Abformpfosten verschraubt werden. Die Schraubvorgdange werden mit dem
Drehmomentschliissel (Bestell-Nr.: 82-0521) und dem Konterschliissel
(Bestell-Nr.: 82-0531) unter Beriicksichtigung der angegebenen An-
schraubwerte — Ncm - durchgefiihrt. Jede Modellhiilse wird mit der Kup-
ferlitze (Bestell-Nr.: 82-0500) kontaktiert, sodass alle Modellhiilsen

im Stromkreis verbunden sind.

Figs. 2 + 2a

The lab implant replicas of a matching implant system are attached to the
Secotec model shells and then screwed to the impression copings embedded
in the impression. All tightening procedures are performed with a torque
wrench (item no. 82-0521) and a counter wrench (item no. 82-0531),
hereby complying with the specific torque — Ncm. — Copper wire

(item no. 82-0500) is attached to each model shell, thus connecting

them to form an electrical circuit.

PucyHok 2 + 2a

B modernbHbie emyrnku Cekomek 88UHYUBarOMCs MOOEsIbHbIE
umMmrnnaHmamsl 3mod e cucmeMbl, KOmopble 3ameM coeduUHsItomcsi
C Haxo0sWUMUCS 8 criernke ModenupyrowuMu ornopamu.

lMpouecchbl coeduHeHUsT 8UHMaMU 8bIMOJIHSIOMCS C [OMOUbIO
OuHamomempu4eckoeo Kioda (Apm.-Ne 82-0521) u koHmpkrtoya
(Apm.-Ne 82-0531) ¢ y4émom 3adaHHbIX 3Ha4eHUl cmsiausarueao
ycunusi N cm. Kaxdas modenbHas emyrika Haxodumcs 8
KoHmakme ¢ MeOHbIM rposodom (Apm.-Ne 82-0500), mak 4ymo ece
MOOesIbHbIe 8MYIIKU 06pa3yom 3/1eKMPUYECKYHO UErb.

Abbildung 3

Es erfolgt der Ausguss in dauerelastischem Modellkunststoff, so dass die
Modellimplantate vollig mit weichem Kunststoff bedeckt sind und nur die
Modellhiilsen komplett sichtbar bleiben.

Fig. 3
An elastic die acrylic is poured. The implant replicas are completely covered
with the soft acrylic and only the model shells are visible.

PucyHok 3

lMpouszsodumcs 3anuska medneHHomeepderouwel ModenupoO8OYHOU
nnacmmaccod, mak Ymo MoOesnu uMriiaHmama fnosHOCMbH
oKpbIgatomcsi Msigkol rnnacmmaccol U UOUMbIMU Ocmaromcsi
MOJIbKO MOOEbHbIE KOrmadKu.
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Model Preparation — Step by Step / NloO2omoeka Modernu — wae 3a uiazom

Abbildung 4

Eine Abgrenzungsmanschette aus Wachs wird angebracht.

Fig. 4

A wax barrier is created.

PucyHok 4
HaHocumcsi oepaHu4umMenbHbIl 8auUK U3 80CKa.

Abbildung 5
Der gesamte Bereich wird mit Silberpuder diinn bestaubt, als Isolation
gegen das Epoxydharz.

Fig. 5
The entire area is slightly dusted with silver powder to insulate against
the Epoxy Resin.

PucyHok 5
Bcsi yacmb riokpbigaemcsi moHKUM Crioem cepebpsiHo20 rnopouwika
07151 U30M1AUUU 3rMOKCUOHOU CMOJIbI.

Abbildung 6

Es erfolgt der Teilausguss mit einem kontraktionsarmen - 0,03 mm -
Modellepoxydharz (Bestell-Nr.: 40-1060).

Fig. 6
A partial pour is made with low contracting — 0.03 mm - die Epoxy Resin
(item no. 40-1060).

PucyHok 6
lNpoussodumcs 3anuska u3 MoOesiupO8OYHOU IMOKCUOHOU CMOJIbI C
MarsbiM KoaghgpuyueHmom cxamusi 0,03 mm (Apm.-Ne 40-1060).

Abbildung 7

Nach Entfernung aller Wachsreste erfolgt der komplette Ausguss in Gips
der Giiteklasse IV.

Fig. 7
After all of the excess wax is removed the remaining pour is completed in
a type IV die stone.

PucyHok 7
lMocne ydaneHusi cex ocmamkoe 80ocKa rpou3eo0umcsi nosHas
3anueKa u3 eurca knacca kadecmea |V.
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