So fertigen Sie formstabile Funkenerosionsmodelle fur Implantatzahnersatz mit passive fit.
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SAE-Epoxyharz und Spezi Gips -
Passgenauigkeit durch
formstabile Meistermodelle
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11 Der Abutmentkontrollcheck mit den Abformpfosten 2] Mit einem individuellen Lffel und Impregum wird ‘ 71 Jede Modellhilse wird mit der Kupferlitze (Bestell- 8] Es erfolgt der Ausguss in dauerelastischer Silicon-
Kontrollblock aus Pattern Resin im Munde Uber dem Abutmentkontrollcheck abgeformt. Nr.: SAE 82-0500) kontaktiert, sodass alle Modell- Gingivamaske, sodass die Modellimplantate vollig
spannungsfrei verbunden. hilsen im Stromkreis verbunden sind. Die freien mit Silicon bedeckt sind und nur die Modellhilsen

Enden der Litzen sollen zusammengebunden und komplett sichtbar bleiben.
auferhalb des Modells gefiihrt werden.

3] Die Abformung mit individuellem Lé&ffel und 4] System Straumann Bone Level - 91 Eine Abgrenzungsmanschette aus Wachs wird 10] Dieses eingefraste Kontrollfenster gibt dem
Impregum mit den Abformpfosten. RC Abformpfosten, fiir Multi-Basis-Sekundarteil angebracht, dann erfolgt der Teilausguss mit dem Zahntechniker die Bestatigung, dass der Pattern T Step by Step zum formstabilen Meistermodell
kontraktionsarmen SAE-Epoxyharz - Schrumpfung Resin-Block vom Zahnarzt richtig gefugt ist.
0,003 mm (Bestell-Nr. SAE 40-1060 u. 40-1061). Der fur den Kombi_Zahnersatz_

Restausguss erfolgt mit dem SAE-Implantatmodell-
gips (Bestell-Nr. SAE 70-1121).

:: Step by Step zum formstabilen
SAE-Funkenerosionsmodell.

6 N6 NG
Fig. 1 2K ®
10c
5] Abformung auf Abutmentebene und die Modellteile, 6] In die Secotec-Modellhilsen werden die 111 Das formstabile SAE-Meistermodell mit den 12] Grafische Darstellung des Secotec-Modellaufbaus:
System Straumann Bonel evel von SAE: systemgebundenen Modellimplantate eingeschraubt, ausschraubbaren SAE-Modellimplantaten, diese 10a Modellanteil (elastisch und abnehmbar)
1. SAE-Modellhilse (Bestell-Nr. SAE 82-0081) welche dann mit den in der Abformung befindlichen werden fur den Funkenerosionsprozess gegen 10b Modellanteil - SAE-Epoxyharz
2. SAE-Modellimplantat (Bestell-Nr. SAE 82-0178) Abformpfosten verschraubt werden. Die Schraubvor- erodierfahige Kupferelektroden ausgetauscht. 10c Modellanteil aus SAE Spezi Gips
3. SAE-Schraube (Bestell-Nr. SAE 82-0079) gange werden mit dem Drehmomentschlissel (1) 12 Aufnahmebereich fiir Modellimplantat und
und dem Konterschlissel (2) unter Beriicksichtigung Implantatelektrode
der angegebenen Anschraubwerte — 20 Ncm - 12a SAE-Modellhiilse
durchgefihrt. 14 Gewindegang der SAE-Modellhiilse By ==
1 (Bestell-Nr. SAE 82-0521 u. 82-0519) 16 Kontaktbereich fir die Stromlitze T
2 (Bestell-Nr. SAE 82-0531) 18  Kupferlitze fir Stromfluss (Anode)



Mochten Sie ein perfektes Ergebnis?

Passgenauigkeit liegt jetzt in lhrer
Hand. Mit der SAE-Funkenerosion
haben wir ein System entwickelt, das
Ihnen die um-genaue Anfertigung
von Zahnersatz mit passivem Sitz
ermoglicht.

So exakt Sie auch arbeiten, die Er-
gebnisse werden jedoch nie perfekt,
wenn lhre Vorlagen sich mit der Zeit

unter dem Einfluss veranderter Be-

11 Abdruckvorbereitung:
Abgrenzungsbereich fur
Epoxyharz.

4] ... dinn einflieBen lassen.

SAE-Epoxyharz (Resin) + Harter
Best.-Nr.: 40-1060, Harz weif3, 6 Teile
Best.-Nr.: 40-1063, Harz blau, 6 Teile
Best.-Nr.: 40-1061, Harter, 1 Teil

dingungen wie Luftfeuchtigkeit und
Temperaturschwankungen verfor-
men. Die Folge sind Fehlpassungen,
Reklamationen, Zeit- und Geldver-
lust.

Fur Ihre Modelle empfehlen wir
daher die Verwendung der form-
stabilen SAE-Materialien Spezi-Gips
und SAE-Epoxyharz. Sie behalten
ihre Form auch unter wechselnden

2] Dosierung:
Epoxyharz: 6 Teile (ml)
Epoxyharter: 1 Teil (ml] ...

5] Abformung in der Horizontal-
schleuder mit Gegengewicht
positionieren.
Schleudervorgang: 1 Minute

Gebrauchsanleitung:
Vorwarmung des Epoxyharzes im Wasserbad (Babyflaschenwarmer) 5
auf Verarbeitungstemperatur 35°C - 38°C. =

:: Verarbeitung bei Raumtemperatur 20°C - 22°C
:: Aushartezeit 6 Stunden = beste Ergebnisse

:: Normalkontraktion 0,01 - 0,03 mm B igliral
:: Aushartezeit bis 6 Stunden - nicht beschleunigen,

dann erhohte Kontraktion

Damit das Epoxyharz blasenfrei in die Abformung einflie3t, empfehlen
wir den Schleudervorgang. Dafiir sind auch Hand- oder Sirius-
Schleudern oder ahnliche Gerate geeignet.

Umwelteinflissen tiber Wochen.
So ermaglichen sie [hnen stets

die Herstellung von passgenauem
Zahnersatz unter gleichbleibenden
Voraussetzungen.

Diese Arbeitsanleitungen zeigen

[hnen Schritt fir Schritt, wie Sie mit
den SAE-Materialien Ergebnisse mit
einer Genauigkeit erzielen, die jeden

71 Es folgt der Restausguss mit
SAE Spezi Gips, nachdem das
Abgrenzungsmaterial entfernt

Ihrer Kunden und Sie begeistern.
wurde.

3] ... zugeben und verrihren ...

131 Endphase:
Aushartezeit = 60 Minuten.

6] Die Retentionspins im
Epoxymaterial festsetzen.

D - 27507 Bremerhaven
Postfach 1007 60

D - 27580 Bremerhaven
Langener LandstraBe 173
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SAE Spezi Gips hellbraun
Giiteklasse IV

SAE Spezi Gips hellbraun ist ein kunststoffverstarkter Stumpfgips mit niedriger
E i b ialien geeignet und zeichnet sich durch

hohe Kantenstabilft aus.

Trofz hoher Druckfestigkeit splittert er beim Trimmen und Weiterverarbeiten nicht.
Ideal geeignet als SGgemodelle und fiir Inlays, Kronen, Briicken
und Kombi-Modelle.

20 ml/ 100 g SAE-Gips-Mischverhaltnis
Best-Nr. 70-1121 hellbraun
Best-Nr. 70-1117 elfenbein

8] Der vorfabrizierte Modellsockel 9] Der angeriihrte SAE Spezi ips

111 Der Ausguss wird komplettiert.

im Vakuummixer —
1 Minute bei 15-20 Millibar.

mit dem Magnet.

12] Der Ausguss wird komplettiert.
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15] Das formstabile und
bruchsichere Meister-Modell.

14] Nach Gips-Aushéartung wird die
Abformung zur Kontrolle ge-
fenstert: Sind die Kronen in der
Abformung richtig positioniert?

|solation:

Abformmaterial zum Epoxymodellmaterial:

Eine Isolation ist nicht notwendig! Falls Probleme entstehen, dann
empfehlen wir Silberpuder aus der Galvanotechnik. Dieses dinn mit dem
Pinsel aufstauben und anschlieBend mit der Luftdiise leicht abblasen.

Epoxymodell zum Autopolymerisat:
Ivocron Separator (von der Firma Ivoclar) oder Vaseline dinn auf den
Epoxymodellbereich auftragen.

Wissenschaftlich belegte Formstabilitat

Die Vergleichsstudie in der Quintessenz Zahntechnik 3/2004 zeigte es. Unser SAE-Epoxyharz und der SAE Spezi
Gips sind wesentlich exakter und formstabiler als viele andere Modellmaterialien. So erzielen Sie passgenaue
Ergebnisse. Beide Materialien werden seit Jahren erfolgreich in den Dentallabors der Ribeling-Gruppe eingesetzt.

SAE Spezi Gips
Naturgips, resinverstarkt Klasse IV

Note 1

SAE-Epoxyharz mit Sektionstrennung
und SAE Spezi Gips

Note 1

el i Differenz zum Ao i Differenz zum
Modell Test 1 R Stahltest- Modell Test 10 e Stahltest-
Modell O Modell O
28 TAGE (TESTENDE) Distanz A 34,63 +-,00 28 TAGE (TESTENDE) Distanz A 34,62 -0,01
Distanz B 11,34 +-,00 Distanz B 11,34 +-,00
Distanz C 34,20 -0,01 Distanz C 34,20 -0,01
Distanz D 31,78 -0,01 Distanz D 31,79 +-,00

Die SAE-Produktkataloge finden Sie hier zum Download: |

Haben Sie noch Fragen zur Verarbeitung von SAE-Epoxyharz? Konnen wir lhnen auf andere Weise behilflich sein?
Dann freuen wir uns auf lhre Nachricht.

s E SAE DENTAL VERTRIEBS GMBH
Langener Landstrafle 173 - D-27580 Bremerhaven
] Tel.: +49 (0)471 9 84 87 45 - Fax: +49 (0)471 9 84 87 44
L - Mail: info@sae-dental.de - Internet: www.sae-dental.de

Stand: 08/2014
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